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Ëèñò êðûøè

1 Äûõàòåëüíûé ïàòðóáîê DN300

2 Ñâåòîâîé ëþê 600õ600

3 Ïåðåëèâíîé ïàòðóáîê DN80

4 Ïàòðóáîê âûõîäà DN80 5 Ïàòðóáîê çàïîëíåíèÿ DN80 6 Êðåïëåíèå ê ôóíäàìåíòó 7 Êðåïëåíèå ëåñòíèöû

Ñïåöèôèêàöèÿ íà îäèí ðåçåðâóàð.

                                              1. ÈÑÕÎÄÍÛÅ ÄÀÍÍÛÅ
1.1. Ðàçåðâóàð ðàñïîëîæåí âíóòðè ïîìåùåíèÿ.
1.2. Ñåéñìè÷íîñòü ðàéîíà - ìåíåå 6 áàëëîâ (ñòåïåíü "C" - 1 % â òå÷åíèå 50 ëåò).

                                        2. ÊÎÍÑÒÐÓÊÒÈÂÍÛÅ ÐÅØÅÍÈß
2.1. Êðûøà ðåçåðâóàðà èìååò êàðêàñ èç óãîëêîâ, íà êîòîðûå óëîæåíû ìåòàëëè÷åñêèå 
ëèñòû/ñýíäâè÷-ïàíåëè ÏÏÓ/PUR.
2.1. Êðûøà ðåçåðâóàðà èìååò êàðêàñ èç óãîëêîâ, íà êîòîðûå îïèðàþòñÿ ìåòàëëè÷åñêèå ëèñòû.
2.2. Êàðêàñ ðåçåðâóàðà ñîñòîèò èç óãîëêîâ ñ îòâåðñòèÿìè, ê êîòîðûì ïðèêðó÷èâàþòñÿ
ìåòàëëè÷åñêèå ëèñòû. Ñíàðóæè ëèñòû ñòåíêè ïîääåðæèâàþòñÿ ð¸áðàìè æ¸ñòêîñòè. 
2.3. Âíóòðü ðåçåðâóàðà óñòàíîâëåíà ÏÂÕ-ìåìáðàíà, îáåñïå÷èàþùàÿ ãåðìåòè÷íîñòü
ðåçåðâóàðà. Êðåïëåíèå ìåìáðàíû îáåñïå÷èâàåòñÿ íàëè÷èåì ëþâåðñ â âåðõíåé ÷àñòè ìåìáðàíû.
2.4. Äëèíà ðåçåðâóàðà l=4700 ìì.
2.5. Øèðèíà ðåçåðâóàðà b=1500 ìì
2.6 Âûñîòà ðåçåðâóàðà h=3000 ìì
2.7. Âûñîòà íàëèâà hí=2900 ìì.
2.8. Óðîâåíü ì¸ðòâîãî îñòàòêà w=95 ìì.
2.9. Íàëèâíîé îáú¸ì Víàë = 19,6 ì3.
2.10. Ðàáî÷èé îáú¸ì Vðàá = 19,1 ì3.
2.11. Ïîëíûé îáú¸ì Vðàá = 20,3 ì3.

                               3. ÌÀÒÅÐÈÀËÛ ÊÎÍÑÒÐÓÊÖÈÉ È ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÉ
3.1. Âñå äåòàëè ðåçåðâóàðà èçãîòàâëèâàþòñÿ èç êîíñòðóêöèîííîé óãëåðîäèñòîé îáûêíîâåííîãî 
êà÷åñòâà ñòàëè - Ñò3ñï5-ñâ ÃÎÑÒ 535-2005 (Ñ245 ÃÎÑÒ 27772-88), êðîìå ïðèæèìàþùèõ ìåìáðàíó 
ïëàñòèí, êîòîðûå èçãîòàâëèâàþòñÿ èç êîððîçèîííî-ñòîéêîé ñòàëè - 08Õ18Í10 ÃÎÑÒ 5632-72 
(AISI 304).
3.2. Êðåï¸æ äëÿ ñîåäèíåíèÿ äåòàëåé ðåçåðâóàðà - ñòàëüíîé îöèíêîâàííûé êëàññà òî÷íîñòè À, 
êëàññà ïðî÷òîñòè 8.8 (äëÿ áîëòîâ) è 8 (äëÿ ãàåê). Êðåï¸æ, ñîïðèêàñàþùèéñÿ ñ âíóòðåííåé ñðåäîé 
ðåçåðâóàðà - êîððîçèîííî-ñòîéêèé 08Õ18Í10 (AISI 304).
 
                                      4. ÀÍÒÈÊÎÐÐÎÇÈÎÍÍÀß ÇÀÙÈÒÀ
4.1. Âñå ñòàëüíûå êîíñòðóêöèè ïîñòàâëÿþòñÿ ñ çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ ïîêðûòûå ïîðîøêîâûì 
ïîëèìåðíûì ïîêðûòèåì Plascoat PPA 571.

                                             5. ÒÅÏËÎÈÇÎËßÖÈß.
5.1. Òåïëîèçîëÿöèÿ ðåçåðâóàðà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïëèòàìè Ïåíîïëýêñ (ýêñòðóäèðîâàííûé 
ïåíîïîëèñòèðîë): 
t=20 ìì - ìåæäó ñòåíêîé è ÏÂÕ-ìåìáðàíîé.
t=20 ìì - ìåæäó ôóíäàìåíòîì è ÏÂÕ-ìåìáðàíîé, 

6 Äðåíàæíûé ïàòðóáîê DN80

¹ Íàèìåíîâàíèå DN PN Êîë-âî Ìàòåð.

1 Äûõàòåëüíûé ïàòðóáîê 100 - 1 Ñò3

2 Ñâåòîâîé ëþê 600õ600 - 1 Ñò3

3 Ïåðåëèâíîé ïàòðóáîê 80 10 1 Ñò3

4 Ïàòðóáîê âûõîäà 80 10 1 Ñò3

5 Ïàòðóáîê çàïîëíåíèÿ 80 10 1 Ñò3

6 Àíêåðíûå êðåïëåíèÿ - - 1 StZn

7 Ëåñòíèöà - - 1 Ñò3

Êîïèðîâàë Ôîðìàò A2

1:40

Ìó÷è÷êà

Ñòåïàíîâ 30379.76

2023.02.21.001 ÑÁ

ÒÓ 5260-001-1107847252930-2015
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Ðåçåðâóàð ''ABSOLUT'' 
V20-4700õ1500õ3000 äëÿ 

ïèòüåâîé âîäû


	Лист1
	Чертежный вид8
	Чертежный вид10
	Чертежный вид11
	Чертежный вид12
	Чертежный вид13
	Чертежный вид15
	Чертежный вид16
	Чертежный вид21
	Чертежный вид22
	Чертежный вид23
	Чертежный вид24
	Чертежный вид25
	Чертежный вид26
	Чертежный вид27
	Чертежный вид28


