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Ñýíäâè÷-ïàíåëü

Íåðæ. ñåòêà

Àíòèâèõðåâàÿ ïëàñòèíà
Íèæíèé îïîðíûé óãîëîê

Ñòåíêà

Ñòåíêà

Íèæíèé îïîðíûé óãîëîê

Àíòèâèõðåâàÿ ïëàñòèíà

1 Äûõàòåëüíûé ïàòðóáîê DN300 2 Ñâåòîâîé ëþê 600õ600

3 Ïåðåëèâíîé ïàòðóáîê DN100 4 Ëþê-ëàç DN600

5 Ïàòðóáîê âûõîäà DN350 6 Ïàòðóáîê çàïîëíåíèÿ DN200

7 Ïàòðóáîê ïîä ÒÝÍ DN50(G2") 11 Êðåïëåíèå ê ôóíäàìåíòó

12 Êðåïëåíèå ëåñòíèöû

Ñïåöèôèêàöèÿ íà îäèí ðåçåðâóàð.

                                              1. ÈÑÕÎÄÍÛÅ ÄÀÍÍÛÅ
1.1. Ñíåãîâîé ðàéîí - VIII (4,0 êÏà).
1.2. Âåòðîâîé ðàéîí - IV (0,48 êÏà).
1.3. Ðàñ÷¸òíàÿ çèìíÿÿ òåìïåðàòóðà íàðóæíîãî âîçäóõà (òåìïåðàòóðà âîçäóõà íàèáîëåå õîëîäíûõ
ñóòîê ñ îáåñïå÷åííîñòüþ 0,98) - ìèíóñ 37 C
1.4. Ñåéñìè÷íîñòü ðàéîíà - 9 áàëëîâ (ñòåïåíü "À" - 10 % â òå÷åíèå 50 ëåò).

                                        2. ÊÎÍÑÒÐÓÊÒÈÂÍÛÅ ÐÅØÅÍÈß
2.1. Êðûøà ðåçåðâóàðà èìååò êàðêàñ èç ñèãìà-ïðîôèëåé, íà êîòîðûå óëîæåíû ñýíäâè÷-ïàíåëè 
ÏÏÓ/PUR. Êàðêàñ êðûøè ÷åðåç êðîíøòåéíû îïèðàåòñÿ íà ñòåíêó ðåçåðâóàðà. 
2.2. Ñòåíêà ñîñòîèò èç 9 ïîÿñîâ. Êàæäûé ïîÿñ ñîñòîèò èç 26 çàâàëüöîâàííûõ ëèñòîâ
ñ îòâåðñòèÿìè ïî ïåðèìåòðó, ÷åðåç êîòîðûå îñóùåñòâëÿåòñÿ èõ áîëòîâîå ñîåäèíåíèå. 
2.3. Â íèæíåé ÷àñòè ñòåíêà ðåçåðâóàðà îïèðàåòñÿ íà çàâàëüöîâàííûå óãîëêè-77õ77õ6. Óãîëêè 
èìåþò îòâåðñòèÿ äëÿ àíêåðíûõ áîëòîâ. 
2.4. Ãåðìåòè÷íîñòü ðåçåðâóàðà îáåñïå÷èâàåòñÿ çà ñ÷åò ïðèìåíåíèÿ ãåðìåòèêà â ìåñòàõ 
ñî÷ëåíåíèÿ óçëîâ è äåòàëåé, êîíòàêòèðóþùèõ ñ âíóòðåííåé ñðåäîé, à òàêæå æ/á ïîäëèâêè B25 
W10, ïðîèçâîäèìîé ïîñëå ìîíòàæà âíóòðè è ñíàðóæè ðåçåðâóàðà (íå âõîäèò â ñòîèìîñòü ðàáîò). 
2.5. Äèàìåòð ñòåíêè ðåçåðâóàðà d=22830 ìì.
2.6. Âûñîòà íàëèâà h=12758 ìì.
2.7. Óðîâåíü ì¸ðòâîãî îñòàòêà w=385 ìì.
2.8. Íàëèâíîé îáú¸ì Víàë=5159 ì3.
2.9. Ðàáî÷èé îáú¸ì Vðàá=5003 ì3.

                               3. ÌÀÒÅÐÈÀËÛ ÊÎÍÑÒÐÓÊÖÈÉ È ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÉ
3.1. Âñå äåòàëè ðåçåðâóàðà èçãîòàâëèâàþòñÿ èç êîíñòðóêöèîííîé íèçêîëåãèðîâàííîé ñòàëè -  
09Ã2Ñ ÃÎÑÒ 19281-89 (Ñ345 ÃÎÑÒ 27772-88) è êîíñòðóêöèîííîé óãëåðîäèñòîé îáûêíîâåííîãî 
êà÷åñòâà ñòàëè - Ñò3ñï5-ñâ ÃÎÑÒ 535-2005 (Ñ245 ÃÎÑÒ 27772-88), êðîìå ñåòêè äûõàòåëüíîãî
ïàòðóáêà, ïîïëàâêà è ðóêàâà óðîâíåìåðà è ìóôò ïîä ÒÝÍû, êîòîðûå èçãîòàâëèâàþòñÿ èç 
êîððîçèîííî-ñòîéêîé ñòàëè - 08Õ18Í10 ÃÎÑÒ 5632-72 (AISI 304).
3.2. Êðåï¸æ äëÿ ñîåäèíåíèÿ äåòàëåé ðåçåðâóàðà - ñòàëüíîé îöèíêîâàííûé êëàññà òî÷íîñòè À, 
êëàññà ïðî÷òîñòè 8.8 (äëÿ áîëòîâ) è 8 (äëÿ ãàåê). Êðåï¸æ, ñîïðèêàñàþùèéñÿ ñ âíóòðåííåé ñðåäîé 
ðåçåðâóàðà - êîððîçèîííî-ñòîéêèé 08Õ18Í10 (AISI 304).
 
                                      4. ÀÍÒÈÊÎÐÐÎÇÈÎÍÍÀß ÇÀÙÈÒÀ
4.1. Âñå ñòàëüíûå êîíñòðóêöèè ïîñòàâëÿþòñÿ ñ çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ ïîêðûòûå 
òåðìîïëàñòè÷íûì ïîðîøêîâûì ïîêðûòèåì Plascoat PPA 571.

                                             5. ÒÅÏËÎÈÇÎËßÖÈß.
5.1. Äëÿ îáîãðåâà ðåçåðâóàðà â íèæíåì ïîÿñå óñòàíîâëåíû ÒÝÍû: 4 øò. ïî 12 êÂò.

9 10 Äàò÷èêè òåìïåðàòóðû è ñóõîãî õîäà

                                              1. ÈÑÕÎÄÍÛÅ ÄÀÍÍÛÅ
1.1. Ñíåãîâîé ðàéîí -  ( êÏà).
1.2. Âåòðîâîé ðàéîí -  ( êÏà).
1.3. Ðàñ÷¸òíàÿ çèìíÿÿ òåìïåðàòóðà íàðóæíîãî âîçäóõà (òåìïåðàòóðà âîçäóõà íàèáîëåå õîëîäíûõ
ñóòîê ñ îáåñïå÷åííîñòüþ 0,98) - ìèíóñ  C
1.4. Ñåéñìè÷íîñòü ðàéîíà - ìåíåå _ áàëëîâ (ñòåïåíü "À" - 10 % â òå÷åíèå 50 ëåò).

                                        2. ÊÎÍÑÒÐÓÊÒÈÂÍÛÅ ÐÅØÅÍÈß
2.1. Êðûøà ðåçåðâóàðà èìååò êàðêàñ èç ñèãìà-ïðîôèëåé, íà êîòîðûå óëîæåíû ñýíäâè÷-ïàíåëè 
ÏÏÓ/PUR. Êàðêàñ êðûøè ÷åðåç êðîíøòåéíû îïèðàåòñÿ íà ñòåíêó ðåçåðâóàðà. 
2.2. Ñòåíêà ñîñòîèò èç _ ïîÿñîâ. Êàæäûé ïîÿñ ñîñòîèò èç __ çàâàëüöîâàííûõ ëèñòîâ
ñ îòâåðñòèÿìè ïî ïåðèìåòðó, ÷åðåç êîòîðûå îñóùåñòâëÿåòñÿ èõ áîëòîâîå ñîåäèíåíèå. 
2.3. Â íèæíåé ÷àñòè ñòåíêà ðåçåðâóàðà îïèðàåòñÿ íà çàâàëüöîâàííûå óãîëêè-77õ77õ6. Óãîëêè 
èìåþò îòâåðñòèÿ äëÿ àíêåðíûõ áîëòîâ. 
2.4. Âíóòðü ðåçåðâóàðà óñòàíîâëåíà ÏÂÕ ìåìáðàíà, îáåñïå÷èàþùàÿ ãåðìåòè÷íîñòü ðåçåðâóàðà. 
Êðåïëåíèå ìåìáðàíû îáåñïå÷èâàåòñÿ íàëè÷èåì ëþâåðñ â âåðõíåé ÷àñòè ìåìáðàíû.
2.5. Äèàìåòð ñòåíêè ðåçåðâóàðà d= ìì.
2.6. Âûñîòà íàëèâà h= ìì.
2.7. Óðîâåíü ì¸ðòâîãî îñòàòêà w= ìì.
2.8. Íàëèâíîé îáú¸ì Víàë= ì3.
2.9. Ðàáî÷èé îáú¸ì Vðàá= ì3.

                               3. ÌÀÒÅÐÈÀËÛ ÊÎÍÑÒÐÓÊÖÈÉ È ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÉ
3.1. Âñå äåòàëè ðåçåðâóàðà èçãîòàâëèâàþòñÿ èç êîíñòðóêöèîííîé îöèíêîâàííîé ñòàëè ìàðêè 350 
ÃÎÑÒ 14918-2020 è êîíñòðóêöèîííîé óãëåðîäèñòîé îáûêíîâåííîãî êà÷åñòâà ñòàëè Ñò3ñï5-ñâ 
ÃÎÑÒ 535-2005 (Ñ245 ÃÎÑÒ 27772-88), êðîìå ñåòêè äûõàòåëüíîãî ïàòðóáêà, ïîïëàâêà è ðóêàâà 
óðîâíåìåðà è ìóôò ïîä ÒÝÍû, êîòîðûå èçãîòàâëèâàþòñÿ èç êîððîçèîííî-ñòîéêîé ñòàëè - 
08Õ18Í10 ÃÎÑÒ 5632-72 (AISI 304).
3.2. Êðåï¸æ äëÿ ñîåäèíåíèÿ äåòàëåé ðåçåðâóàðà - ñòàëüíîé îöèíêîâàííûé êëàññà òî÷íîñòè À, 
êëàññà ïðî÷òîñòè 8.8 (äëÿ áîëòîâ) è 8 (äëÿ ãàåê). Êðåï¸æ, ñîïðèêàñàþùèéñÿ ñ âíóòðåííåé ñðåäîé 
ðåçåðâóàðà - êîððîçèîííî-ñòîéêèé 08Õ18Í10 (AISI 304).
 
                                      4. ÀÍÒÈÊÎÐÐÎÇÈÎÍÍÀß ÇÀÙÈÒÀ
4.1. Ýëåìåíòû ðåçåðâóàðà, âûïîëíåííûå èç óãëåðîäèñòîé ñòàëè îáûêíîâåííîãî êà÷åñòâà, 
ïîñòàâëÿþòñÿ ñ çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ ïîêðûòûå òåðìîïëàñòè÷íûì ïîðîøêîâûì ïîêðûòèåì 
Plascoat PPA 571.

                                             5. ÒÅÏËÎÈÇÎËßÖÈß.
5.1. Òåïëîèçîëÿöèÿ ðåçåðâóàðà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïëèòàìè Ïåíîïëýêñ (ýêñòðóäèðîâàííûé 
ïåíîïîëèñòèðîë): 
t= ìì - ìåæäó ñòåíêîé ðåçåðâóàðà è ÏÂÕ ìåìáðàíîé;
t= ìì - ìåæäó ôóíäàìåíòîì è ÏÂÕ ìåìáðàíîé.
5.2. Äëÿ îáîãðåâà ðåçåðâóàðà â íèæíåì ïîÿñå óñòàíîâëåíû ÒÝÍû: _ øò. ïî _ êÂò.

8 Äðåíàæíûé ïàòðóáîê DN100

¹ Íàèìåíîâàíèå DN PN Êîë-âî Ìàòåð.

1 Äûõàòåëüíûé ïàòðóáîê 300 - 1 Ñò3

2 Ñâåòîâîé ëþê 600õ600 - 1 Ñò3

3 Ïåðåëèâíîé ïàòðóáîê 100 10 1 Ñò3

4 Ëþê-ëàç 600 - 1 Ñò3

5 Ïàòðóáîê âûõîäà 350 10 1 Ñò3

6 Ïàòðóáîê çàïîëíåíèÿ 200 10 1 Ñò3

7 Ïàòðóáîê ïîä ÒÝÍ 50 - 4 Ñò3

8 Äðåíàæíûé ïàòðóáîê 100 10 1 Ñò3

9 Ïàòðóáîê ïîä äàò÷èê òåìïåðàòóðû Ì20õ1,5 - 1 Ñò3

10 Ïàòðóáîê ïîä äàò÷èê ñóõîãî õîäà Ì20õ1,5 - 1 Ñò3

11 Àíêåðíûå êðåïëåíèÿ - - 1 StZn

12 Ëåñòíèöà - - 1 Ñò3

13 Îãðàæäåíèå êðûøè - - 1 Ñò3

Êîïèðîâàë Ôîðìàò A2

1:200
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